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Die Erfindung betrifft eine Brotschneidemaschine 
rait selbsttatiger, durch Transportketten bewirkter 
Ztifuhrung der Brote zum rasch umlaufenden 
Schneidmesser und selbsttatiger Abfiihrung der 
5 Brotschnitten durch eine hinter dem Schneid- 
messer angeordnete Transportvorrichtung. Bei den 
bekannten Brotschneidemasch inen dieser Art 
werdem auf die Transportketten Brote hinterein- 
ander von Hand aufgelegt und die vom Schneid- 
10 messer abgeschnittenen Schnitten auf einem in der 
Langsrichtung angeordneten Transportband senk- 
recht stehend abgefiihrt. 

Diese Maschinen haben bei Beriicksichtigung 
der verscharften Unfallverhiitungsvorschriften 



der NahrungsmitteHndustrie-Berufsgenossenschaft 15 
durchweg eine Baulange von etwa 3500 mm, bei 
einem Platz fiir drei normale Brote in der Ein- 
laufseite der Maschine. Dieser Raum an der Ein- 
laufseite wird noch durch einen langen Schutz- 
kasten in Anspruch genommen, so daB in der Rege! ao 
nur ein Brot nachgelegt werden kann oder die Bau- 
lange der Maschine noch weiter zunimmt. Die 
bedienende Person muB an einem Ende der 
Maschine Brote auf die Transportkette legen und 
am andearen Ende die Brotschnitten vom Transport- 515 
band abnehmen. und dabei eine standige Hinundher- 
bewegung von mindestens 3 m ausfiihren. Denn bei 
der hohen Drehzahl des umlaufenden Sdmeid- 
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messers ist nach 30 bis 40 Sekundeti ein normales 

Brot zerschnitten. 

Aufgabeder Erfindung ist es, diegroBe Maschinen- 
lange zu vermeiden und die dadurch bedingte 

5 Belastung- des Bedienungspersonals zu beheben. 

Die Erfindung besteht darin, daB iiber dem vom 
Schneidmesser abgekekrten Teil der Transportkette 
ein Magazin zur Aufnahme mehrerer iibereinander- 
liegender Brote angeordnet ist und die hinter dera 

10 Schneidmesser vorgesehene Transportvorrichtung 
quer zur Transportkette verlauft In dem Magazin 
konnen beispielsweise fiinf bis sechs Brote auf- 
genommen werden, die ohne weitere Bedienung 
automatisch durch die Transportkette dem Messer 

15 zugefuhrt werden. Die Abfiihrung der Schnitten 
erfolgt nicht in der Langsriditung der Transport- 
kette, sondem quer zu dieser. Dadurch ist der 
Abstand von der Brotaufgabe bis zur Schnitten- 
abnahmestelle erheblich yerkiirzt. 

^0 Das vorzugsweise ein^ rechteckigen Querschnitt 
aufweisende Magazin ist vorteilhaft entgegen der 
Vorsdiubriditung der Transportkette derart geneigt, 

daB es eine Austrittsoffnung fiir die Brote bildet. 
An den inneren Stimseiten des Magazins sind von 
as oben nach unten verlaufende, durdhi Stelischrauben 
schrag einstellbare Fuhrungsleisten und an der 
der Transportkette nachstliegenden Stirnkaniie des 
Magazins eine Brotauffangleiste angeordnet. Die 
Brote fallen in dem Magazin, durch die Fiihrungs- 
30 leisten abgebremst, nach unten. Das unterste Brot 
wird von dem Mitnehmer der Transportkette aus 
dem Magazin kerausgezogen. Die daruberliegenden 
Brote rutschen langsam nach. Die hintere Kante 
des jeweils unterten Bfotes bleibt mit dem hinteren 
35 Ende auf der Brotauffangleiste abgestiitzt. Sein 
vorderes Ende fallt auf die Transportkette, sobald 
das vorhergehende Brot aus dem Bereidi des 
Magazins herausgezogen, ist. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind aus der 
40 nachfolgenden Beschreibung der Zeichnung zu ent- 
nehmen. In der Zeichnung zeigt 

Fig. i einen Langssdmitt durch die Maschme, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Maschine, 

Fig. 3 eine Teildarstellung des^Magazins, 
+5 Fig. 4 eine Seitenansicht zu Fig. 3, 

Fig. 5 eine Seitenansicht der Transportvorrich- 
tung fiir die Schnitten und 

Fig.. 6 eine Draufsicht zu Fig. 5. 

Die in dem Magazin i gestapelten Brote werden 
50 nacheinander durch die Transportkette 2 dem 
Hauptlagerbock 3 mit dem Messerrahmen 4 und 
dem Messers zugefuhrt. Dear Messerhalter 6 fiir 
das Masser 5 ist auf der Antriebswelle 7 befestigt, 
dieiiber die Riemenscheibe 8 angetrieben wird. Die 
55 Schnitten 9 fallen auf die aus Schratibenfedern 10 
bestehende Transportvorrichtung, auf der sie 
treppenformig abgelegt und einer schrag stehenden 
Anlageplatte zugefuhrt werden, an der sich die 
Brotsohmtten aufrichten und dann leicht abgenom- 
60 men werden konnen. 

Die Antriebswelle 7 ist durch ein Schrauben- 
raderpaari2 mit der Querwelle 13 gekuppelt, von 
der die Welle 16 tiber den verstellbaren Exzenter- 
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zapfeu 14 mitteis Verbindungsstangen und eines 
Schaltrades 15 angetrieben wird. Durch ein Stirn- 65 
raderpaar 18 ist die Welle 16 mit der Antriebswelle 
der Transportkette 2 und uber ein Kegelraderpaar 
20 mit der Antriebswelle 19 fiir den Schnittentrans- 
port gekuppelt. Durch die Schraul^enfedern 10 der 
Transportvorrichtung konnen Brotkrumen hindurch- 70 
fallen, da die Schraubenfedern weite Windungs- 
abstande haben. Gegen die einzelnen Windungen 
stiitzeu sich die hinteren Kanten der Schnitten ab. 
Zwischen den Schraubenfedern 10 sind mit Lochern 
versehene Roststabe 26 angeordnet. 75 

Das Magazin i ist entgegen der Vorschubrichtung 
der Transportkette geneigt, so dafi eine Austritts- 
off nung 25 fiir die Brote entsteht. Das j eweils untere 
Bro't im Magazin stiitzt sich mit der hinteren Kante 
auf einer Brotauffangleiste 21 ab. Das Vorderteil 80 
des Bro'tes liegt auf dem unmittelbar auf der Trans- 
portkette liegenden Brot so lange, bis dieses vollig 
aus dem Magazin herausgezc^en ist. Dann fallt die 
Vorderkante des sich auf der Fangleiste 21 ab- 
stutzenden Brotes auf die Transportkette 2 und wird 85 
von deren spitzem Mitnehmer vorgeschoben, bis 
seine hintere Kante von der Fangleiste 21 herunter- 
gerutscht ist, so daB das ganze Brot auf der Trans- 
portkette liegt. 

Die Brote werden in das Magazin i so eingelegt, ffo 
daB ihre glatte Herdseite gegen die eine Langswand 
des Magazins anliegt Die verstellbaren Profil- 
leisten 22 an den Stirnseiten des Magazins i sind 
derart schrag angeordnet, dafi die Brote mit ihrer 
Herdseite standig in Anlage an die Langswand des 95 
Magazins bleiben. Sind die Brote geschnitten, so 
liegen die Schnitten mit ihren glatten, der Herdseite . 
entsprechenden Kanten auf den Schraubenfedern 10 
auf, wahrend die gegeniiber liegenden Kanten der 
Schnitten auf den vorhergehenden Schnitten liegen, 100 
entsprechend der treppenformigen Stapelung. Um 
Unfalle zu vermeiden, ist das rotierende Messer 5 
durch die Scbutzhaube 27, an seinter Einlaufseite 
durch den Schutzkasten 28 und an der Auslaufseite 
durch den Schutzkasten 29 gesichert. Auch die 105 
Riemenscheibe 8 weist einen Schutzkasten 30 auf. 
Die Austrittsoffnung des Schutzkastens 29, aus der 
die Schnitten herausgefordert werden, kann sehr 
niedrig sein, da die Schnitten ilach gestapelt 
auf den Schraubenfedern. 10 liegen. Wegen der no 
geringen Hohe der Austrittsoffnung des Schutz- 
kastens 29 braucht dieser nur sehr kurz zu sein, da 
man mcht mit der Hand bis zum Messer binein- 
greifen kann. 

PATENTANSPRTj CHEi 

I. Brotschneidemaschine mit selbsttatiger, 
durch Transportketten bewirkter Zufiihrung der 
Broibe zum rasdi umlaufenden Schneidmesser 
und selbsttatiger Abfiihrung der Brotschnitten iao 
durch eine hinter dem Schneidmesser angeord- 
nete Transportvorrichtung, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi iiber dem vom Schneidmesser 
abgekehrten Teil der Transportkette (2) ein 
Magazin (i) zur Aufnahme mehrerer iiberein- 125 
anderliegender Brote angeordnet ist und die 
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hinter dem Schneidmesser (5) vorgesehene Trans - 
portvorrichtung (10) quer zur Transportkette 
verlauft. 

2. Brotschneidemaschine nach Ansprudi i, 
dadurch gekennzeidmet, daB das vorziagsweise 
einen rechteckigen Querschnitt aufweisende 
Magazin (i) entgegen. der Vorschubrichtung der 
Transportkette (2) derart geneigt ist, dafi as 
eine Austrittsoffnung (25) fiir die Brote bildet. 

3. Brotschneidemaschine nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafi an den inneren 
Stirnseiten des Magazins (i) von oben nach 
untien verlaufende, durch Stellschrauben (24) 
sdhrag einstellbare Fiihrungsleisten (22) und an 
der der Transportkette nadhiStLiegendicn Stirn- 
kante des Magazins eine Brotauffangleiste (21) 
angeordnet sind. 



4. Brotschneidemaschine nach Anspruch i, 
dadurch gekennzeichnet, da6 die Transportvor- 
richtung fiir die Brotschnitten (9) aus mehreren 20 
mit Abstand parallel nebeneinanderliegenden 
endlosen Schraubenfedern (10) mit weiten Win- 
dungsabstanden besteht. 

5. Brotschneidemaschine nach Ansprudi 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den end- »5 
losen Schraubenfedern (10) mit Lochern ver- 
sehene Roststabe (26) angeordnet sind. 

6. Brotschneidemaschine nach den An- 
spriichen 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die auf der Transportvorrichtung (10) treppen- 30 
stufenformig abgelegten Brotschnitten (9) einer 
schrag stehenden Anlageplatte (11) zugefiihrt 
werden, an der sich die Brotschnitten auf rich ten 
und dann leicht abgenommen werden konnen. 
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